MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR-MDIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE

INDUSTRIAL-INMETRO
Portarian.° 51, de 28 de marco de 2002.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA,
NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribuicdes,
conferidas pelo paragrafo 3° do artigo 4°, da Lei n° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, e tendo
em vista o disposto no artigo 3°, da Lei n® 9.933, de 20 de dezembro de 1999;

Considerando a necessidade de zelar pela seguranca das instalagfes elétricas de baixa tenséo;
Considerando a necessidade de zelar pela eficiéncia energética dos dispositivos elétricos;

Considerando a necessidade de estabelecer requisitos minimos de seguranca para os cabos de
poténcia com isolacao sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC), para tensdes até 1 kV;

Considerando a existéncia, no mercado, de cabos de poténcia com isolagdo sélida extrudada de
cloreto de polivinila (PVC), para tensdes até 1 kV, fabricados no Pais ou importados, que ndo
atendem & especificagbes determinadas na norma NBR 7288;

Considerando a necessidade de regulamentar os segmentos de fabricagéo, importacéo e
comercializacao de cabos de poténcia com isolagdo sélida extrudada de cloreto de polivinila
(PVC), para tensdes até 1 kV, de modo a estabelecer regras equanimes e de conhecimento
publico, resolve baixar as seguintes disposic¢des:

Art. 1° Fica estabelecida, no ambito do Sistema Brasileiro de Certificacdo — SBC, a certificacao
compulséria de cabos de poténcia com isolacédo sélida extrudada de cloreto de polivinila
(PVC), para tensdes até 1 kV, fabricados, importados e comercializados no Pais.

Art. 2° Os cabos de poténcia com isolagéo sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC), para
tensdes até 1 kV, mencionados no artigo anterior, deverdo ostentar a identificagéo da
certificacdo no ambito do SBC, indicando a conformidade com a Norma Brasileira NBR
7288, aprovada pela Associacao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT.

Art. 3° A certificac@o serd concedida por Organismo de Certificagdo de Produto — OCP,
credenciado pelo Inmetro.

Paragrafo Unico — A certificacé@o, de que trata o caput deste artigo, seré feita de acordo
com o Regulamento de Avaliacdo da Conformidade para cabos de poténcia com isolagcéo
sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC), para tensdes até 1 kV, publicado em anexo
a esta Portaria.

Art. 4° A fiscalizacdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta Portaria estara a cargo do
Inmetro e das entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 5° A comercializagéo do produto em desconformidade com o disposto nesta Portaria, pelos
fabricantes e importadores, sera admitida até 31 de agosto de 2002; os lojistas e varejistas
poderdo fazé-lo, nas mesmas condic¢des, até 01 de margo de 2003.

Art. 6° Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagdo no Diario Oficial da Uni&o.

ARMANDO MARIANTE CARVALHO JUNIOR



Regulamento de Avaliacdo da Conformidade para cabos de poténcia com isolacéo sélida
extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tensdes até 1 kV

1 SIGLAS E DEFINICOES

1.1 ABNT

Associacao Brasileira de Normas Técnicas.

1.2 IEC

International Electrotechnical Commission.

1.31SO

International Organization for Standardization.

1.4 NBR

Norma Brasileira.

1.5 Marca de Conformidade

Marca de identificacdo da certificagcdo, conforme contetido definido no Anexo C deste
Regulamento de Avaliagdo da Conformidade — RAC, que tem por objetivo indicar a existéncia de
um nivel adequado de confianga de que os cabos de poténcia com isolacdo sélida extrudada de
cloreto de polivinila (PVC) para tens@es até 1 kV estdo em conformidade com a NBR 7288.

1.6 Licenca para o uso da Marca de Conformidade

Documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pelo Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial — Inmetro pelo qual um Organismo de
Certificacdo de Produto — OCP outorga a uma empresa, mediante um contrato, o direito de utilizar
a Marca de Conformidade em seus produtos, de acordo com este RAC.

1.7 Organismo de Certificagcdo de Produto

Organismo publico, privado ou misto, sem fins lucrativos, de terceira parte, credenciado pelo
Inmetro, com base nos principios e politicas adotadas no ambito do Sistema Brasileiro de
Certificacdo — SBC.

1.8 Embalagem Primaria

Embalagem que contém o produto para fins de comercializacdo para o consumidor final.

1.9 Lote de Fabricacéo

Conjunto de cabos de poténcia com isolacéo sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para
tensodes até 1 kV, definido e identificado por seu fabricante.

1.10 Lote de Importacéo



Conjunto de cabos de poténcia com isolacéo sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para
tensodes até 1 kV, definido e identificado pelo importador.

2 DOCUMENTOS NORMATIVOS COMPLEMENTARES

NBR 7288: 1994 Cabos de poténcia com isolacao sélida extrudada
de cloreto de polivinila (PVC) ou polietileno (PE)
para tensdes de 1 kV a 6 kV

ABNT ISO/IEC Guia 2: 1998 Normalizagéo e Atividades Relacionadas —
Vocabulario Geral

NBR 1SO 9002:1994 Sistemas da Qualidade - Modelo para Garantia da
Qualidade em Producdo, Instalagéo e Servigos
Associados

3 LICENCA PARA USO DA MARCA DE CONFORMIDADE

A licenga para o uso da Marca de Conformidade deve conter, necessariamente, 0s seguintes
dados:

a) razdo social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ da empresa licenciada;

b) ndmero da licenca para o uso da Marca de Conformidade, data de emisséo e validade da
licenca,;

¢) identificagdo do lote, se for o caso.

4 MARCACAO DO PRODUTO/EMBALAGEM

A Marca de Conformidade deve ser colocada nos cabos de poténcia com isolacédo soélida
extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tens@es até 1 kV e na sua embalagem primaria,
guando esta existir, de forma visivel, legivel, indelével e permanente.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagdo da conformidade utilizado neste Regulamento é o de Certificagao.
Este RAC estabelece a possibilidade de escolha entre dois esquemas distintos de certificacdo
para obtencdo e manutencao da licenca para o uso da Marca de Conformidade. Todas as etapas
do esquema de certificagdo devem ser conduzidas pelo OCP

5.1 Esquema com ensaios iniciais, avaliacéo inicial do sistema de controle da qualidade
de fabricagcdo e acompanhamento.

5.1.1 Requisitos para obtenc¢édo da licengca para o uso da Marca de Conformidade

5.1.1.1 Ensaios Iniciais

A realizacdo dos ensaios iniciais deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item A.1.

5.1.1.2 Avaliacdo inicial do sistema de controle da qualidade de fabricacéo

A avaliacao inicial do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve atender aos requisitos
estabelecidos no Anexo B.



5.1.2 Requisitos para manutencao da licenca para uso da Marca de Conformidade

5.1.2.1 Ensaios de Acompanhamento

A realizacdo dos ensaios de acompanhamento deve atender aos requisitos descritos no Anexo A,
item A.2.

5.1.2.2 Avaliagao periddica do sistema de controle da qualidade de fabricacéo

A avaliacdo periddica do sistema de controle da qualidade de fabricagcdo deve atender aos
requisitos descritos no Anexo B.

5.2 Esquema com Avaliagcdo de Lote

Para o Esquema com Avaliacdo de Lote, a licenca para o uso da Marca de Conformidade esta
somente vinculada ao lote de fabricagdo/importacéo avaliado.

5.2.1 Requisitos para obtenc¢édo da licengca para o uso da Marca de Conformidade
5.2.1.1 Ensaios Iniciais de Lote

A realizacdo dos ensaios iniciais de lote deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item
A3.

5.2.1.2 Ensaios de Inspecédo de Lote

A realizacdo dos ensaios de acompanhamento deve atender aos requisitos descritos no Anexo A,
item A.4.

5.2.2 Requisitos para manutencao da licenga para o uso da Marca de Conformidade

Para o Esquema com Avaliagcdo de Lote ndo existem requisitos para manutencéo da licenga para
uso da Marca de Conformidade.

6 RECONHECIMENTO DAS ATIVIDADES DE CERTIFICACAO

6.1 Para o reconhecimento e aceita¢cdo das atividades da certificac@o estabelecidas neste RAC,
mas implementadas por um organismo de certificagdo que opera no exterior, 0 OCP deve atender
ao previsto nos itens 3.1.6 e 9.2 do Termo de Referéncia do SBC, anexo na Resolucdo Conselho
Nacional de Metrologia, Normalizacéo e Qualidade Industrial - CONMETRO n.° 2, de 11 de
dezembro de 1997.

6.2 Para os produtos com certificados emitidos por organismo operando no exterior e
considerando o atendimento do requisito anterior, devem ser realizados pelo OCP, os ensaios
adicionais descritos na TABELA 2, do item A.1.1, do Anexo A

7 OBRIGAGCOES DA EMPRESA LICENCIADA

7.1 Acatar todas as condicdes estabelecidas nas respectivas normas técnicas relacionadas no
item 2 deste Regulamento, nas disposi¢Oes legais e nas disposi¢des contratuais referentes ao
licenciamento, independente de sua transcri¢ao.

7.2 Aplicar a Marca de Conformidade em todos os cabos de poténcia com isolacdo sélida
extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tensdes de 1 kV e suas embalagens primarias,
conforme critérios estabelecidos neste regulamento.

7.3 Acatar as decisdes pertinentes acertificacdo tomadas pelo OCP, recorrendo, em ultima
instancia, ao Inmetro, nos casos de reclamacdes e apelagdes.

7.4 Facilitar ao OCP ou ao seu contratado, mediante comprovacao desta condicdo, os trabalhos
de auditoria e acompanhamento, assim como a realizagdo de ensaios e outras atividades de
certificagéo previstas neste Regulamento.



7.5 Manter as condi¢es técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencado da
licenca para o uso da Marca de Conformidade, informando previamente ao OCP, qualquer
modificacdo que pretenda fazer no produto ao qual foi concedida a licenca.

7.6 Comunicar imediatamente ao OCP no caso de cessar, definitivamente, a fabricacdo ou
importacdo dos cabos de poténcia com isolacdo sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC)
para tensdes até 1 kV.

7.7 Submeter previamente ao OCP todos materiais de divulgacdo aonde figuram a marca de
conformidade.

8 OBRIGAGCOES DO OCP

8.1 Implementar o mecanismo de avaliacdo da conformidade, previsto neste Regulamento,
conforme os requisitos aqui estabelecidos, dirimindo obrigatoriamente as ddvidas com o Inmetro.

8.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecido pelo Inmetro para manter atualizadas as
informag0Oes acerca dos produtos certificados.

8.3 Notificar imediatamente, ao Inmetro, quando da suspenséo, extensao, reducdo e
cancelamento da certificacéo.

8.4 Submeter ao Inmetro para andlise e aprovagdo, os Memorandos de Entendimento, no escopo
deste Regulamento, estabelecidos com outros Organismos de Certificacao.

/Anexos



ANEXO A — ENSAIOS

| - Os ensaios descritos neste ANEXO estao definidos na norma NBR 7288: 1994 e seus
documentos complementares.

Il - Para todos os ensaios deste Anexo, a coleta de amostras e realizacdo dos ensaios devem
ser executadas pelo OCP.

A.1 ENSAIOS INICIAIS

A.1.1 Os ensaios iniciais sdo os ensaios de tipo descritos na TABELA 1 e 0s ensaios adicionais
definidos na TABELA 2.

TABELA 1

TABELA 2

Ensaios de Tipo

Ensaio de resisténcia elétrica

Ensaio de resisténcia de isolamento atemperatura ambiente

Ensaio de resisténcia de isolamento a 70° C

Ensaio de tensao elétrica de longa duragao

Verificagdo da construcéo do cabo

Ensaios fisicos da blindagem semicondutora

Ensaios fisicos da isola¢ao

Ensaios fisicos da capa de separacao (se existir) e cobertura

Ensaio de envelhecimento em cabo completo

Ensaio de resisténcia achama (quando aplicavel)

Ensaio de queima vertical (fogueira)

Ensaios Adicionais

Ensaio de resisténcia elétrica

Ensaio de tensao elétrica

Ensaio de resisténcia de isolamento atemperatura ambiente

A.1.2 A secdo méaxima do cabo é de 120 mm? para a realizagéo dos ensaios iniciais, exceto no
ensaio de queima vertical, item 6.1.3 (a) da NBR 7288, onde a se¢éio méaxima é de 50 mm>

A.1.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com o indicado na TABELA 3.

) Classe de Ensaios Iniciais
Tipo de Cabo | Epncordoamento _ o
Tipo Adicionais
Unipolar na menor secao da maior classe na menor sec¢éo classe 1 ou 2 e na
ou 1245 de encordoamento e na maior maior se¢éo classe 1 ou 2
T secdo da menor classe de
Multiplexado encordoamento produzida
na menor se¢do da maior classe na menor sec¢éo classe 1 ou 2 e na
. de encordoamento e na maior maior sec¢éo classe 1 ou 2
Multipolar 1,2 4,5 ¢

sec¢do da menor classe de
encordoamento produzida




TABELA 3

A.1.4 A quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos ensaios iniciais é prescrito na
NBR 7288.

A.1.5 Os ensaios iniciais ndo devem apresentar ndo conformidades.
A.2 ENSAIOS DE ACOMPANHAMENTO

A.2.1 Os ensaios de acompanhamento devem ser realizados ap6s a concesséo da licencga para
uso da Marca de Conformidade.

A.2.2 As verificagdes e ensaios definidos na TABELA 4 devem ser realizados a cada seis meses.

VerificagBes e Ensaios de Acompanhamento

Marcagédo na cobertura

Verificagdo dimensional

Ensaio de resisténcia elétrica

Ensaio de tensao elétrica

Ensaio de resisténcia de isolamento atemperatura ambiente

TABELA 4

A.2.3 Além dos ensaios mencionados no item anterior, devem ser realizados os ensaios abaixo,
de acordo com a periodicidade estabelecida, tendo como referéncia a concesséo da licenca para
uso da Marca de Conformidade.

a) Para isolacao/cobertura em PVC - TABELA 5

Periodicidade Ensaios

1° semestre

Resistividade elétrica do condutor

Ensaio de deformacéo a quente

2° semestre

Ensaio de tragdo sem envelhecimento

Ensaio de tracdo apds envelhecimento em estufa a ar

Dobramento a frio

Alongamento a frio

Resisténcia ao impacto frio

Alongamento do condutor

3° semestre

Ensaio de tenséo elétrica de longa duracéo

Ensaio de resisténcia achama (no caso de composto de PVC sem caracteristicas
especiais de ndo propagacao de chama e auto-extingéo)

de ndo propagacdo de chama e auto-extingao)

Ensaio de queima vertical (no caso de composto de PVC com caracteristicas especiais

Choque térmico

Absorc¢ao de agua

4% semestre Ensaio de resisténcia de isolamento a 70° C

Ensaio de envelhecimento em cabo completo




TABELA S

b) Para isolagdo PVC/cobertura PE - TABELA 6

Periodicidade

Ensaios

1° semestre

Resistividade elétrica do condutor

indice de fluidez sem envelhecimento

2° semestre

Ensaio de tragdo sem envelhecimento

Ensaio de tra¢&o apos envelhecimento em estufa a ar

Alongamento do condutor

3° semestre

Ensaio de tensao elétrica de longa duracao

Teor negro-de-fumo

Choque térmico

4° semestre

Absor¢do de agua

Ensaio de resisténcia de isolamento a 70° C

Ensaio de envelhecimento em cabo completo

TABELA 6

A.2.4 No final do ciclo de 4 (quatro) semestres, deve ser iniciada uma nova sequéncia de ensaios.

A.2.5 Constatada alguma néo conformidade em algum dos ensaios de acompanhamento, este
deve ser repetido em duas novas amostras, contra-prova e testemunha, para o atributo ndo
conforme, ndo sendo admitida aconstatacédo de qualquer ndo conformidade. A confirmacgéo de
ndo conformidade no ensaio repetido acarreta na suspenséo imediata da licenca para o uso da
Marca de Conformidade.

A.3 ENSAIOS INICIAIS DE LOTE

A.3.1 Os ensaios iniciais de lote sao os estabelecidos no item A.1.1 deste Anexo.

A.3.2 Para a realizag&o dos ensaios iniciais devem ser seguidos 0s requisitos estabelecidos nos
itens A.1.2 e A.1.3 deste Anexo.

A.3.3 Os ensaios iniciais de lote devem ser realizados em duas amostras do lote.

A.3.4 A quantidade de amostras necessaria para a realizacao dos ensaios iniciais é prescrito na

NBR 7288.

A.3.5 Os ensaios iniciais de lote ndo devem apresentar ndo conformidades.

A.3.6 No caso de ocorréncia de ndo conformidades, ndo é permitida a retirada de novas amostras

do lote.

A.4 ENSAIOS DE INSPECAO DE LOTE

A.4.1 Os ensaios de inspecéo de lote sdo os descritos na TABELA 7.

Ensaios de Inspecéo de Lote

Ensaio de resisténcia elétrica

Ensaio de tensdo elétrica




Ensaio de resisténcia de isolamento atemperatura ambiente

TABELA 7

A.4.2 A secdo maxima do cabo, para a realizacéo dos ensaios de inspec¢édo de lote, é de 120

mm?Z.

A.4.3 As amostras de cada tipo de cabo/classe de encordoamento presentes no lote devem ser
coletadas conforme a norma NBR 5426, com plano de amostragem simples normal, nivel geral de
inspecao | e NQA de 0,25, em sec¢es aleatodrias.

A.4.4 As amostras coletadas devem ser divididas em partes adequadas para cada um dos
ensaios de inspecao de lote.

A.4.5 Os ensaios de inspecdo de lote ndo devem apresentar ndo-conformidades.

A.4.6 No caso de ocorréncia de ndo-conformidades, ndo é permitida a retirada de novas amostras
do lote.
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ANEXO B — AVALIAGAO DO SISTEMA DE CONTROLE DA QUALIDADE DE FABRICAGCAO

B.1 A avaliacéo, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricacédo, deve ser
realizada pelo OCP.

B.2 A avaliacao, inicial e periédica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve
verificar o atendimento aos requisitos relacionados abaixo.

Identificacdo e Rastreabilidade do Produto

Controle do Processo

Inspecéo e Ensaio

Situacdo de Inspecédo e Ensaios

Controle de Equipamentos de Medicao e Ensaios

Controle de Produto N&o-conforme

Acédo Corretiva e Preventiva

Manuseio, Armazenamento, Embalagem, Preservacéo e Entrega

Controle de Registros da Qualidade

NOTA: Para esta avaliacdo, deve ser usado, como referéncia, o conteddo apresentado na NBR
ISO 9002:1994 Sistemas da Qualidade - Modelo para Garantia da Qualidade em Producao,
Instalacdo e Servicos Associados.

B.3 Na avaliacao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser
verificado o funcionamento correto do centelhador, quanto asua eficacia e quanto asua calibragéo
na faixa de tenséo elétrica aplicada pelo fabricante, dentro das condi¢Ges especificadas pela NBR
7288.



B.4 Na avaliacao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser
verificada a realizagdo, pelo fabricante, dos ensaios de rotina previstos na NBR 7288 e seus
resultados.

B.5 Caso o fabricante possua sistema da qualidade certificado por um Organismo de Certificagdo
de Sistemas — OCS credenciado pelo Inmetro, segundo as normas da série NBR 1SO 9000, o
OCP deve analisar a documentacao pertinente acertificacdo do sistema da qualidade, garantindo
gue os requisitos descritos acima foram avaliados com foco no produto a ser certificado. Caso
contrario, o OCP deve verificar o atendimento aos requisitos descritos nos itens B.2, B.3 e B.4.

B.6 A avaliacdo periddica do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser realizada,
no minimo, uma vez a cada 6 (seis) meses apos a concessao da licenca para uso da Marca de
Conformidade.
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ANEXO C — MARCA DE CONFORMIDADE

C.1 No produto

Marca do Organismo
Credenciado de
Certificacdo de

Produto

C.2 Na embalagem primaria

Marca do Organismo
Credenciado de
Certificacao de

Produto
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