MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria n.° 85, de 26 de maio de 2003.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALI-
DADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribuigdes, conferidas pelo paragrafo 3° do
artigo 4°, da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, e tendo em vista o disposto nos artigos
3° e 5° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro de 1999;

Considerando a necessidade de zelar pela seguranga das instalagbes elétricas de baixa ten-

séo, foco de incéndios e de diversos acidentes residenciais;

Considerando a necessidade de zelar pela eficiéncia energética de dispositivos elétricos, de

modo a minimizar desperdicios de energia por conta de deficiéncias de material e contato elé-

trico, dentre outros motivos;

Considerando a existéncia, no mercado, de grande variedade de cabos e corddes flexiveis

para tensdes até 750V, industrializados e comercializados em desconformidade com a norma

técnica pertinente, o que os torna improéprios para o uso;

Considerando a necessidade de regulamentar os segmentos de fabricacéo, importagao e co-

mercializacdo de cabos e corddes flexiveis para tensdes até 750V, de modo a estabelecer re-

gras equanimes e de conhecimento publico, resolve baixar as seguintes disposi¢des:

Art. 1° - Fica mantida a certificagcdo compulsoria, estabelecida na Portaria Inmetro n.° 139, de
17 de outubro de 2001, para os cabos e corddes flexiveis para tensdes até 750V, fa-
bricados, importados e comercializados no Pais.

Art. 2° - Fica cancelado o Regulamento de Avaliagdo da Conformidade publicado anexo a
Portaria Inmetro n.° 139, de 17 de outubro de 2001, sendo substituido pelo Regula-
mento de Avaliagdo da Conformidade disponibilizado no site www.inmetro.gov.br

Art. 3°- A inobservancia das prescrigdes compreendidas na presente Portaria acarretara a
aplicagao, a seus infratores, das penalidades previstas na Lei n.° 9.933, de 20 de de-
zembro de 1999.

Art. 4°- Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagdo no Diario Oficial da Unido.

ARMANDO MARIANTE CARVALHO



ANEXO
Regulamento de Avaliagao da Conformidade para cabos ou cordées flexiveis para ten-
sOes até 750 V, com isolagao/cobertura extrudada de cloreto de polivinila (PVC)

1 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR 13249:2000 Cabos e Corddes Flexiveis para Tensdes até 750V

ABNT ISO/IEC Guia 2:1998 Normalizacao e Atividades Relacionadas - Vocabulario
Geral

NBR I1SO 9001:2000 Sistemas de Gestao da Qualidade — Requisitos

2 DEFINIGOES

Para fins deste RAC (Regulamento de Avaliagdo da Conformidade), sdo adotadas as defini-
cdes de 2.1 a 2.3, complementadas pelas contidas no ABNT ISO/IEC Guia 2.

2.1 Marca de Conformidade

Marca de identificagdo da certificagdo que tem por objetivo indicar a existéncia de um nivel
adequado de confianga de que os cabos ou corddes flexiveis para tensdes até 750 V estdo em
conformidade com a NBR 13249:2000.

2.2 Licenga para o uso da Marca de Conformidade

Documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pelo Inmetro (Instituto Nacional
de Metrologia, Normalizagcdo e Qualidade Industrial) pelo qual um OCP (Organismo de Certifi-
cagao de Produto) outorga a uma empresa, mediante um contrato, o direito de utilizar a Marca
de Conformidade em seus produtos, de acordo com este RAC.

2.3 Organismo de Certificagdo de Produto
Organismo de terceira parte, credenciado pelo Inmetro, com base nos principios e politicas
adotadas no ambito do SBAC (Sistema Brasileiro de Avaliagdo de Conformidade).

2.4 Lote
Conjunto de Cabos e Corddes Flexiveis para Tensbes até 750V, definido e identificado pelo
solicitante.

3 LICENGA PARA O USO DA MARCA DE CONFORMIDADE

A licenga para o uso da Marca de Conformidade deve conter, necessariamente, os seguintes

dados:

a) razao social e CNPJ (Cadastro Nacional de Pessoa Juridica) da empresa licenciada;

b) numero da licenga para o uso da Marca de Conformidade, data de emissao e validade da
licenga;

c¢) identificagcdo do lote, se for o caso.

4 MARCA DE CONFORMIDADE

A Marca de Conformidade deve ser colocada nos cabos ou corddes flexiveis para tensbes até
750 V e na etiqueta, de forma visivel, legivel, indelével e permanente através da impressao
desta marca, conforme definido no Anexo C deste RAC. A Marca de Conformidade, no produ-
to, nos casos dos corddes paralelos ou torcidos, € opcional para as se¢des menores ou iguais
que 1 mm?, sendo, porém, obrigatoria nas etiquetas.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagao da conformidade utilizado neste regulamento é o de Certificagao.
Este RAC estabelece a possibilidade de escolha entre dois esquemas distintos de certificacéo
para obtencado e manutencgao da licenga para o uso da Marca de Conformidade. Todas as eta-
pas do esquema de certificagdo devem ser conduzidas pelo OCP.

5.1 Esquema com ensaios iniciais, avaliagao inicial do sistema de controle da qualidade
de fabricagdo e acompanhamento
5.1.1 Requisitos para obtencao da licenca para o uso da Marca de Conformidade



5.1.1.1 Ensaios iniciais
A realizacéo dos ensaios iniciais deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item A.1.

5.1.1.2 Avaliagao inicial do sistema de controle da qualidade de fabricacao
A avaliagao inicial do sistema de controle da qualidade de fabricagdo deve atender aos requi-
sitos estabelecidos no Anexo B.

5.1.2 Requisitos para manutenc¢ao da licenga para uso da Marca de Conformidade

5.1.2.1 Ensaios de acompanhamento

A realizagéo dos ensaios de acompanhamento deve atender aos requisitos descritos no Anexo
A, item A.2.

5.1.2.2 Avaliagao periédica do sistema de controle da qualidade de fabricagao
A avaliagao peridédica do sistema de controle da qualidade de fabricagdo deve atender aos re-
quisitos descritos no Anexo B.

5.2 Esquema com avaliagéo de lote

Para o esquema com avaliacdo de lote, a licenca para o uso da Marca de Conformidade esta
somente vinculada ao lote avaliado. Para o esquema com avaliagao de lote ndo s&o permitidos
esquemas visando a manutengao da licenga para uso da Marca de Conformidade.

5.2.1 Requisitos para obtencio da licenga para o uso da Marca de Conformidade
5.2.1.1 Ensaios de tipo para lote

A realizagao dos ensaios de tipo para lote deve atender aos requisitos descritos no Anexo A,
item A.3.

5.2.1.2 Ensaios de inspecao de lote

A realizacdo dos ensaios de inspecao de lote deve atender aos requisitos descritos no Anexo
A, item A4.

6 RECONHECIMENTO DAS ATIVIDADES DE CERTIFICAGAO

Para o reconhecimento e aceitagdo das atividades da certificagdo estabelecidas neste RAC,
mas implementadas por um organismo de certificagdo que opera no exterior, o OCP deve
atender ao descrito abaixo:

e Qualquer acordo de reconhecimento de atividades necessarias a certificagdo compulséria,
no ambito do SBAC, tais como resultados de ensaios ou relatérios de inspeg¢ao, com orga-
nismos de certificagdo operando no exterior, somente serao aceitos se tais atividades,
além de serem reconhecidas reciprocamente, forem realizadas por organismos que aten-
dam as mesmas regras internacionais de credenciamento adotadas pelo Organismo de
Credenciamento (Inmetro);

¢ Em qualquer situagao, o OCC integrante do SBC é o responsavel pela certificagdo compul-
séria, no ambito do Sistema.

7 OBRIGAGOES DA EMPRESA LICENCIADA

7.1 Acatar todas as condigdes estabelecidas nos respectivos documentos relacionados no item
1 deste regulamento, nas disposicées legais e nas disposi¢des contratuais referentes ao licen-
ciamento, independente de sua transcrigao.

7.2 Aplicar a Marca de Conformidade em todos os cabos ou corddes flexiveis certificados de
acordo com a NBR 13249:2000, conforme critérios estabelecidos neste regulamento.

7.3 Acatar as decisdes pertinentes a certificagdo tomadas pelo OCP, recorrendo em ultima
instancia ao Inmetro, nos casos de reclamacgdes e apelagdes.

7.4 Facilitar ao OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagao desta condi¢ao, os traba-
Ihos de auditoria e acompanhamento, assim como a realizagdo de ensaios e outras atividades
de certificagcio previstas neste regulamento.



7.5 Manter as condig¢des técnico-organizacionais que serviram de base para a obtengao da li-
cenca para o uso da Marca de Conformidade, informando previamente ao OCP qualquer modi-
ficagdo que pretenda fazer no produto ao qual foi concedida a licenga.

7.6 Comunicar imediatamente ao OCP no caso de cessar definitivamente a fabricagdo ou im-
portacao do cabo e cordao flexivel, certificado.

7.7 Submeter previamente ao OCP todos materiais de divulgagdo aonde figuram a marca de
conformidade.

7.8 A empresa licenciada tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos produtos por
ele fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a certificagao, nao
havendo hipétese de transferéncia desta responsabilidade.

8 OBRIGAGOES DO OCP
8.1 Implementar o programa de avaliagéo da conformidade, previsto neste regulamento, con-
forme os requisitos aqui estabelecidos, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o Inmetro.

8.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecidos pelo Inmetro para manter atualizadas as
informagdes acerca dos produtos certificados.

8.3 Notificar imediatamente ao Inmetro, no caso de suspenséo, extensao, reducéo e cancela-
mento da certificagao.

8.4 Submeter ao Inmetro para analise e aprovagao, os Memorandos de Entendimento, no es-
copo deste regulamento, estabelecidos com outros Organismos de Certificagao.

8.5 O OCP é responsavel pela implementagdo do programa de avaliagdo da conformidade de-
finido neste regulamento.

[Anexo A
ANEXO A - ENSAIOS

A.1 ENSAIOS INICIAIS
A.1.1 Os ensaios iniciais sdo o0s ensaios de tipo previstos na NBR 13249:2000.

A.1.2 A quantidade de amostras necessaria para a realizagao dos ensaios € prescrita na NBR
13249:2000 e os produtos a serem testados (numero de veias x se¢édo do condutor em mmz)
sdo os indicados na tabela 1 a seguir:

TABELA 1
Produto N.° de | Classe de encor- Tensao Ensaios de tipo Flexibilidade
veias | doamento (V)
Cordao paralelo 2 4,50u6 300 2x2,5 2x0,5
Cordao torcido 2 4,50u6 300 2x25 -
Cabos PP circulares |2a5 4,50u6 300 2x0,75 3x0,75
750 3x25 2x0,75
Cabos PP planos 2e3 4,50u6 300 2x0,75 3x0,75
750 2x25 3x25
Nota:

(1) Se o fabricante ndo produzir algum dos cabos indicados deve ser usado o mais proximo
possivel.

(2) A tabela 1 é aplicavel para a menor classe de encordoamento dentre as solicitadas pelo fa-
bricante. Nas demais classes s&o realizados ensaios de rotina e de flexibilidade, nas se¢des e
formagébes definidas na tabela acima.



(3) No caso do fabricante que produza cabo PP de 300V e de 750V, os ensaios da tabela 1 sdo
feitos na maior tensdo enquanto que os ensaios de rotina e flexibilidade adicional séo feitos na
menor tenséo.

A.1.3 A coleta de amostras para os ensaios deve ser realizada pelo OCP.

Nota: No caso de protétipos, o fabricante pode coletar e encaminhar as amostras necessarias
ao Laboratoério/OCP, mediante acordo entre estes, e sob responsabilidade do OCP. A
Aprovacgao do protétipo nos ensaios iniciais ndo isenta o OCP de validar os produtos
apos o inicio do funcionamento da linha de producéo.

A.1.4 Os ensaios iniciais ndo devem apresentar ndo-conformidades.

A.2 ENSAIOS DE ACOMPANHAMENTO

Os ensaios de acompanhamento devem ser realizados apos a concessao da licenga para uso
da Marca de Conformidade, em uma sec¢ao de cada produto. A cada amostragem, a secao
deve ser alternada.

A.2.1 A cada seis meses deve ser sempre verificado o funcionamento correto do centelhador,
quanto a obrigatoriedade de sua utilizagdo dentro das condigbes especificadas pela NBR
13249:2000 e quanto a sua calibragdo na faixa de tensao elétrica aplicada pelo fabricante.
Além disso, devem ser sempre realizados os seguintes ensaios de tipo em cada uma das
amostragens realizadas:

o Verificagdo da marcagao;

e Verificacdo dimensional;

e Tensao elétrica;

o Resisténcia elétrica;

e Separagao de veias (para o caso de corddes paralelos);

e Resisténcia de isolamento a temperatura ambiente.

A.2.2 Além dos ensaios mencionados no item anterior, devem ser realizados os ensaios abai-
xo, de acordo com a periodicidade estabelecida, tendo como referéncia a concesséao da licenca
para uso da Marca de Conformidade.

Para isolagdo/cobertura em PVC

e 1° Semestre: Resistividade Elétrica, Deformacgao a Quente, Flexibilidade;

e 2°Semestre: Mecanicos da Isolagdo/Cobertura, Dobramento a Frio ou Alongamento a Frio,
Alongamento do Cobre, Resisténcia ao Impacto Frio.

e 3°Semestre: Choque Térmico, Resisténcia a Chama, Tensao Elétrica nas Veias.

e 4° Semestre: Absorcdo de Agua, Resisténcia de Isolamento & 70° C, Mecanicos da Isola-
¢ao/Cobertura.

A.2.3 No final do ciclo de 4 (quatro) semestres, deve ser iniciada uma nova seqiiéncia de en-
saios descritos no item A.2.2.

A.2.4 Constatada alguma n&o conformidade em algum dos ensaios de acompanhamento, este
deve ser repetido em duas novas amostras, contra-prova e testemunha, para o atributo ndo
conforme, ndo sendo admitida a constatagao de qualquer ndo conformidade.

Nota: Caso o OCP julgue pertinente, e em acordo com o fabricante, a ndo conformidade pode-
ra ser confirmada sem a realizagdo dos ensaios de contra-prova e testemunha.

A.2.5 Quando da confirmacgao da ndo conformidade, o OCP suspendera imediatamente a li-
cenga para uso da marca de conformidade, solicitando ao fabricante o tratamento pertinente,
com a definicdo das agdes corretivas e dos prazos de implementagao.

Nota: Caso a nao conformidade encontrada ndo ponha em risco a seguranga do usuario, sob
analise e responsabilidade do OCP, o fabricante podera n&o ter suspensa sua licenga para o
uso da marca de conformidade, desde que garanta ao OCP, através de agbes corretivas, a cor-
regdo da ndo conformidade nos produtos existentes no mercado e a implementagéo destas
acbes na linha de producao.



A.2.6 A condugéao dos ensaios de acompanhamento assim como a coleta de amostras, deve
ser realizada pelo OCP, sendo retiradas do comércio e da expedigao da fabrica, alternada-
mente.

A.3 ENSAIOS DE TIPO PARA LOTE
Os ensaios de tipo para lote sdo os descritos no item A.1.1 deste Anexo.

A.3.1 O numero de amostras necessario para a realizagdo dos ensaios de tipo € o dobro do
prescrito na norma NBR 13249:2000, como prova. Nao sao realizados ensaios de contraprova
e testemunha.

A.3.2 Os ensaios de tipo para lote ndo devem apresentar ndo-conformidades.

A.3.3 No caso de ocorréncia de ndo-conformidades, ndo é permitida a retirada de novas
amostras do lote.

A.3.4 A coleta de amostras para os ensaios deve ser realizada pelo OCP.

A.4 ENSAIOS DE INSPEGAO DE LOTE

A.4.1 Além dos ensaios de tipo, o OCP deve programar a realizagao dos seguintes ensaios de
inspecgao de lote, em amostras coletadas conforme a norma NBR 5426, com plano de amos-
tragem simples normal, nivel geral de inspecao | e NQA de 0,25, em seg¢bes aleatérias do con-
dutor:

e Resisténcia Elétrica;

e Tensao Elétrica;

e Resisténcia de Isolamento a Temperatura Ambiente;

[

Ensaio de Flexibilidade.

A.4.2 Os ensaios de inspecao de lote devem ser realizados conforme a NBR 13249:2000, utili-
zando a totalidade das amostras coletadas, divididas em partes adequadas para cada uma das
verificagdes, ndo sendo admitidas ndo-conformidades.

A.4.3 Na certificagdo de lote, a Marca de Conformidade deve ser colocada nos cabos ou cor-
does flexiveis para tensdes até 750 V através da sua aposi¢cao nos acondicionamentos indivi-
duais.

A.4.4 Os ensaios de inspecgao de lote nao devem apresentar nao-conformidades.
A.4.5 No caso de ocorréncia de ndo-conformidades, ndo é permitido a retirada de novas
amostras do lote.

A.4.6 A coleta de amostras para os ensaios de inspec¢ao de lote deve ser realizada pelo OCP.

ANEXO B — AVALIAGAO DO SISTEMA DE CONTROLE DA QUALIDADE DE FABRICAGAO

B.1 A avaliagéao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagéo, deve
ser realizada pelo OCP.

B.2 A avaliagéao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagéo deve ve-
rificar o atendimento aos requisitos relacionados abaixo, quando aplicavel no escopo do Siste-
ma de Gestdo da Qualidade do Fabricante:

1. Controle de registros - (*) atender ao item 4.2.4 da Norma

2. Controle de produgdo - (*) atender ao item 7.5.1e7.5.2




Identificagao e rastreabilidade do produto - (*) atender ao item 7.5.3 da Norma
Preservagéo do produto - (*) atender ao item 7.5.5 da Norma

Controle de dispositivos de medigdo e monitoramento - (*) atender ao item 7.6 da Norma
Medigdo e monitoramento de produto - (*) atender ao item 8.2.4 da Norma

Controle de produto ndo conforme - (*) atender ao item 8.3 da Norma

® N O O A W

Acdo corretiva - (*) atender ao item 8.5.2 da Norma

9. Acéo preventiva - (*) atender ao item 8.5.3 da Norma

Nota: Para esta avaliagdo, deve ser usado, como referéncia, o contetido apresentado na NBR
ISO 9001:2000 Sistemas de Gestdo da Qualidade - Requisitos.

B.3 Na avaliacao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagao deve
ser verificado o funcionamento correto do centelhador, quanto a sua eficacia e quanto a sua
calibragdo na faixa de tensao elétrica aplicada pelo fabricante, dentro das condi¢des especifi-
cadas pela NBR 13249:2000.

B.4 Na avaliacao, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagao deve
ser verificada a realizacdo, pelo fabricante, dos ensaios de rotina previstos na NBR 13249:2000
e seus resultados.

B.5 Caso o fabricante possua sistema da qualidade certificado por um OCS (Organismo de
Certificagédo de Sistemas) credenciado pelo Inmetro, segundo a norma NBR ISO 9001:2000, o
OCP deve analisar a documentagao pertinente a certificagdo do sistema da qualidade, garan-
tindo que os requisitos descritos acima foram avaliados com foco no produto a ser certificado.
Caso contrario, o OCP deve verificar o atendimento aos requisitos descritos nos itens B.2, B.3
e B.4.

B.6 A avaliagéo periddica do sistema de controle da qualidade de fabricagao deve ser realiza-

da, no minimo, uma vez a cada 6 (seis) meses apds a concessao da licenga para uso da Mar-
ca de Conformidade.

ANEXO C - MARCA DE CONFORMIDADE

C.1 MARCA DE CONFORMIDADE NO PRODUTO

Marca do Organismo
de Certificacao Cre-
denciado

No caso de cabos e corddes flexiveis que, por suas dimensodes, impossibilitam a impressao
clara da “Marca do Organismo de Certificagcdo Credenciado” sera permitido, como alternativa a
esta marca e nas mesmas dimensdes da marca do Inmetro, o uso por extenso do nome fanta-



sia do Organismo de Certificacdo Credenciado, acompanhado de seu numero de identificagao
(OCP-XXX).

C.2 MARCA DE CONFORMIDADE NA ETIQUETA

Marca do Organismo
de Certificacao Cre-
denciado

INME TRO REGISTRO DO ORGANISMO

C-3 O uso da marca de conformidade estabelecida neste RAC esta condicionada ao paga-
mento pelo uso dessa marca, de acordo com Portaria Inmetro especifica sobre o assunto, a ser
publicada.



