Servigo Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n.° 282, de 19 de julho de 2007.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do artigo 4°
da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, no inciso I do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de
dezembro de 1999, no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo
Decreto n° 5.842, de 13 de julho de 2006;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolucdo Conmetro n°® 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliagdo da conformidade;

Considerando a necessidade de serem estabelecidos requisitos minimos de seguranga para os
Cabos e Corddes Flexiveis Isolados com Policloreto de Vinila (PVC), para Aplicagdes Especiais em
Cordoes Conectores de Aparelhos Eletrodomésticos, em Tensoes até S00V;

Considerando que ¢ missdo do Inmetro zelar pela satide e seguranga da sociedade em matérias
relativas a Metrologia e a Avaliacdo da Conformidade, resolve baixar as seguintes disposigoes:

Art. 1° Aprovar o Regulamento de Avaliagdo da Conformidade para Cabos e Corddes
Flexiveis Isolados com Policloreto de Vinila (PVC), para Aplicacdes Especiais em Corddes
Conectores de Aparelhos Eletrodomésticos, em Tensdes até 500V, disponibilizado no sitio
www.inmetro.gov.br ou no enderego abaixo descrito:

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial — Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliagdo da Conformidade — Dipac

Rua Santa Alexandrina n® 416 - 8° andar — Rio Comprido

20261-232 Rio de Janeiro / RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica que originou o Regulamento ora aprovado foi
divulgada através da Portaria Inmetro n.° 29, de 18/01/2007.

Art. 3° Estabelecer que os cabos e corddes flexiveis supramencionados, fabricados, importados
e comercializados no Pais, deverdo ser certificados compulsoriamente.

Art. 4° Estabelecer que a certificagdo sera concedida por Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP acreditado pelo Inmetro.

Art. 5° Fixar que a comercializacdo do produto, pelos fabricantes, em desconformidade com o
disposto no Regulamento ora aprovado, sera admitida por até 10 (dez) meses apos a publicagdo desta
Portaria.

Art. 6° Fixar que a comercializagdo do produto, pelos atacadistas e varejistas, em
desconformidade com o disposto neste Regulamento, devera ser admitida por até 16 (dezesseis) meses
apos a publicacdo desta Portaria.


http://www.inmetro.gov.br/

Servigo Publico Federal

- MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
¢, INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Folha 02 da Portaria n.° 282, de 19 de julho de 2007.

Art. 7° Determinar que a fiscalizagdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta Portaria
estard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de
delegacao.

Art. 8° Determinar que a inobservancia as prescricdes compreendidas na presente Portaria
acarretara a aplicacdo, a seus infratores, das penalidades previstas na Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro

de 1999.

Art. 9° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publica¢dao no Diario Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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"- REGULAMENTO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA CABOS E
CORDOES FLEXIVEIS ISOLADOS COM POLICLORETO DE VINILA (PVC),
PARA APLICACOES ESPECIAIS EM CORDOES CONECTORES DE

INMETRO

1 OBJETIVO

APARELHOS ELETRODOMESTICOS, EM TENSOES ATE 500V

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliacio da Conformidade de cabos e corddes
flexiveis isolados com policloreto de vinila (PVC), para aplicagdes especiais em corddes conectores
de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes até 500V, com foco na seguranga, através do mecanismo
de certificagdo compulsoéria, atendendo aos requisitos da Norma ABNT NBR 14897:2002, visando
a prote¢do do usuario bem como a diminui¢ao de acidentes domésticos.

2 DOCUMENTOS NORMATIVOS COMPLEMENTARES
Os documentos relacionados abaixo sdo indispensaveis a aplicacdo deste Regulamento de
Avaliacdo da Conformidade. Para referéncias datadas, aplicam-se somente as edi¢des citadas.

ABNT ISO/IEC 17030:2005
ABNT ISO/IEC 17025:2005

ABNT ISO/IEC 17000:2005
ABNT ISO/IEC Guia 67:2005

ABNT ISO/IEC Guia 28:2005

ABNT NBR 14897:2002

ABNT NBR ISO 9001:2000
Lein® 8.078, de 11/09/1990

Avaliagao da Conformidade — Requisitos Gerais para Marcas de
Conformidade de Terceira Parte

Requisitos Gerais Para a Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragao

Avaliagao da Conformidade — Vocabulario e Principios Gerais
Avaliagao da Conformidade — Fundamentos de Certificagdo de
Produto

Avaliacdo da Conformidade - Diretrizes sobre Sistema de
Certificacao de Produtos por Terceira Parte

Cabos e Corddes flexiveis isolados com policloreto de vinila
(PVC), para aplicagdes especiais em corddes conectores de
aparelhos eletrodomésticos, em tensdes até S00V

Sistema de Gestao da Qualidade — Fundamentos e Vocabularios
Codigo de Protecdo e Defesa do Consumidor, secdo IV — Das
Praticas Abusivas, Art. 39, inciso VIII (do fornecedor de produtos)

3 SIGLAS

ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas.

APLAC Asia-Pacific Laboratory Accreditation Cooperation.

Conmetro Conselho Nacional de Metrologia, Normalizacao e Qualidade Industrial.
IAF International Accreditation Forum.

IEC International Electrotechnical Commission.

ILAC International Laboratory Accreditation Cooperation.

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial.
ISO International Organization for Standardization.

MOU Memorandum of Understanding.

NBR Norma Brasileira.

OAC Organismo de Avaliacao da Conformidade.

OCP Organismo de Certificagdo de Produtos.

OCS Organismo de Certificagdo de Sistemas.

RAC Regulamento de Avaliagdo da Conformidade.

SBAC Sistema Brasileiro de Avaliacao da Conformidade.

Sinmetro Sistema Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial.
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4 DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des de 4.1 a 4.14, complementadas pelas contidas no
ABNT ISO/IEC 17000:2005.

4.1 Regulamento de Avaliacdo da Conformidade

E o documento contendo regras especificas, elaboradas e aprovadas pelo Inmetro através de
Portaria, para o atendimento das entidades acreditadas, no perfeito cumprimento dos servigos de
avaliacao da conformidade.

4.2 Selo de Identificacao da Conformidade

E a identificagdo aposta nos produtos regulamentados pelo Inmetro, sujeitos a avaliagdo da
conformidade, com base nos principios e politicas no ambito do SBAC, indicando existir adequado
nivel de seguranga do produto em conformidade com normas nacionais ou internacionais.

4.3 Autorizacao para o uso do Selo de Identificacio da Conformidade

E o documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pelo Inmetro, pelo qual um
Organismo de Certificagdo de Produtos (OCP) outorga a uma empresa, mediante contrato, o direito
de utilizar o Selo de Identificagcdo da Conformidade em seus produtos, de acordo com este RAC.

4.4 Organismos de Avaliacdo da Conformidade

Sao as organizagdes que fornecem servigos de avaliagdo da conformidade para ensaios, inspe¢ao,
certificagdo de sistemas de gestdo, certificacdo de produtos, de pessoas e no contexto da ABNT
NBR ISO/IEC 17011:2005, para calibragao.

4.5 Organismos de Certificacdo de Produto
Sdo os Organismos de terceira parte, acreditado pelo Inmetro, com base nos principios e politicas
adotadas no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo de Conformidade (SBAC).

4.6 Lote

E o conjunto de cabos e corddes flexiveis isolados com policloreto de vinila (PVC), para aplicagdes
especiais em corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes até¢ 500V, definido e
identificado pelo avaliado.

4.7 Avaliador
E o agente executor do processo de avaliacdo da conformidade, acreditado ao Inmetro.

4.8 Avaliado
E o responsavel pela fabricacdo de cabos e corddes flexiveis isolados com policloreto de vinila

(PVC), para aplicagdes especiais em corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes
até 500V.

4.9 Laboratorio Acreditado

E o laboratério de ensaio ou calibragdo, acreditado pelo Inmetro com base na NBR ISO IEC
17025:2005, de acordo com as diretrizes estabelecidas pela “International Laboratory Accreditation
Cooperation — ILAC”.

4.10 Fiscalizacao

E a atividade que tem o objetivo de averiguar o atendimento quanto aos requisitos de produtos e
servigos regulamentados e daqueles com conformidade compulsoriamente avaliada, disponiveis no
mercado nacional, aplicando as sangdes previstas em lei, quando evidenciado o descumprimento
aos requisitos pertinentes.

4.11 Operacao Especial de Fiscalizacao
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E a fiscalizag@o simultdnea de um produto ou servigo em todo o territorio nacional.

4.12 Orgio Regulamentador

E o0 Orgio Federal que emite Regulamentos Técnicos, estabelecendo caracteristicas de um produto,
processo ou servigo, incluindo as disposi¢des administrativas aplicaveis, cujo cumprimento ¢
obrigatorio.

4.13 Verificacdo da Conformidade

E a verificagdo da permanéncia ou continuidade da conformidade de um produto, processo ou
servigo aos requisitos especificados, com o intuito de comprovar a eficicia do programa de
avaliacdo da conformidade, bem como o aperfeicoamento constante da utilizagao deste programa.

4.14 Familias de Produtos
Para efeito deste RAC sdo considerados 3 (trés) tipos de familias: corddo paralelo, cabo flexivel
circular e cabo flexivel plano.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 Descricao do mecanismo
O mecanismo de avaliacdo da conformidade utilizado neste RAC ¢ o da Certificagdo Compulséria.

5.1.1 Este RAC estabelece a possibilidade de escolha entre dois modelos distintos de certificacao
para obtencdo e manutengdo da autorizagdo para o uso do Selo de Identificacio da Conformidade
conforme descrito nos subitens 6.1 ¢ 6.2, deste RAC.

5.1.2 Todas as etapas do processo de certificagdo devem ser conduzidas pelo OCP.
6 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

6.1 Modelo com ensaios iniciais, avaliacdo inicial do sistema de controle da qualidade de
fabricacao e acompanhamento

6.1.1 Avaliacao Inicial

6.1.1.1 Solicitacio do inicio do processo de certificacdo
Na solicitacao deve constar a denominagdo do produto e a documentagdo do Sistema de Gestao da
Qualidade do fabricante do mesmo.

Nota: a apresentagao do Certificado do Sistema de Gestdo da Qualidade, emitido no ambito do
SBAC, tendo como referéncia a norma ABNT NBR ISO 9001, e sendo esta certificagao valida para
a linha de producao do produto, isentard o detentor deste certificado das avaliagdes do Sistema de
Gestao da Qualidade previstas neste RAC, enquanto o mesmo tiver validade, desde que todos os
itens do Anexo A sejam acompanhados em cada auditoria periddica. Neste caso, o OCP verificara
os relatorios emitidos pelo Organismo de Sistema de Gestao da Qualidade, os registros de controle
de processo e os registros de ensaios e inspe¢des do produto.

6.1.1.2 Analise da solicitacao e da documentacao
O OCP deve analisar a documentagdo do Sistema de Gestdo da Qualidade, priorizando os controles
referentes as etapas de fabricacdo dos produtos que serdo certificados.

6.1.1.3 Ensaios iniciais

6.1.1.3.1 Os ensaios iniciais sao os ensaios de tipo previstos na NBR 14897:2002.
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6.1.1.3.2 A quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos ensaios ¢ prescrita na NBR
14897:2002 e os produtos a serem testados (numero de veias x se¢do do condutor em mm?) sdo os
indicados na tabela 1 a seguir:

Tabela 1
Familias de N.? de Classe de Tensdo | Ensaios Ensaio de flexio
Produtos veias | encordoamento W) de tipo | seguido de ensaio de
tensdo elétrica
Corddo paralelo 2 4,50u6 300 2x2,5 2x0,5
Cabos circulares 2a5s 4,50u6 500 3x1,5 2x0,5
Cabos planos 2e3 4,50u6 500 3x1,5 2x0,5

Notas:

(1) Se o fabricante ndo produzir algum dos cabos indicados deve ser usado o mais proximo possivel.

(2) A tabela 1 é aplicavel para a menor classe de encordoamento dentre as solicitadas pelo fabricante. Nas
demais classes de cada familia sdo realizados todos os ensaios denominados na norma como rotina e de
flexdo seguido de ensaio de tensdo elétrica denominado como tipo na norma, nas se¢ées e formagoes
definidas na tabela acima. Estes ensaios servem para complementar a abrangéncia do escopo.

(3) Aisolagdo sera em policloreto de vinila do tipo PVC/EB e a cobertura do tipo PVC/ST10.

6.1.1.3.3 A coleta de amostras para os ensaios deve ser realizada pelo OCP.

Nota: no caso de amostra piloto, o fabricante pode coletar e encaminhar as amostras necessarias ao
laboratoério / OCP, mediante acordo entre estes, ¢ sob responsabilidade do OCP. A aprovagdo da
amostra piloto nos ensaios iniciais ndo isenta o OCP de validar os produtos apos o inicio do
funcionamento da linha de producao.

6.1.1.4 Auditoria inicial

6.1.1.4.1 Apds andlise e aprovagdo da solicitagdo e da documentacdo, o OCP, mediante acordo com
o solicitante, programa a realiza¢do da auditoria inicial no Sistema de Gestdo da Qualidade do
fabricante, tendo como referéncia o Anexo A, deste RAC.

6.1.1.4.2 A avaliagdo inicial do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve atender aos
requisitos estabelecidos no Anexo A, deste RAC.

6.1.2 Avalia¢ao de manutencio

O OCP exercerda o controle exclusivo apds a concessdo da autorizagdo para uso do Selo de
Identificacdo da Conformidade, planejando novas auditorias periddicas e ensaios para constatar se
as condigdes técnico-organizacionais, que originaram a concessdo inicial da autorizacdo, estdo
sendo mantidas.

Nota: a periodicidade da auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade e dos ensaios ¢ de 6 (seis)
meses.

6.1.2.1 Ensaios de manutenc¢ao
6.1.2.1.1 Os ensaios de manuteng¢do devem ser realizados, em amostras coletadas obrigatoriamente
no comércio, apoOs a autorizacao para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, em uma se¢do

de cada familia de produto. A cada amostragem, a se¢ao deve ser alternada.

Nota: a coleta da amostra podera ser realizada diretamente na expedi¢do da fabrica do produto,
somente quando comprovada a impossibilidade da coleta ser efetuada no comércio.
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6.1.2.1.2 A cada 6 (seis) meses devem ser sempre realizados os seguintes ensaios em cada uma das
amostragens realizadas:
e verificacao da marcagao;
verificagdo da constru¢do (dimensional);
resisténcia elétrica;
tensao elétrica;
resisténcia de isolamento a temperatura ambiente;
separagdo das veias (somente p/ corddes).

6.1.2.1.3 Além dos ensaios mencionados no item anterior, devem ser realizados os ensaios abaixo,

de acordo com a periodicidade estabelecida, tendo como referéncia a autorizagdo para uso do Selo

de Identificagcdo da Conformidade.

1° Semestre: deformacao a quente da isolagdo/cobertura e tensao elétrica nas veias;

2° Semestre: tracdo da isolacdo / cobertura antes e apds envelhecimento e estabilidade
térmica da cobertura;

3° Semestre: choque térmico, ndo propagacdo da chama e flexdo seguido de tensao
elétrica;

4° Semestre: envelhecimento em cabo completo e resisténcia de isolamento a temperatura
105 °C.

6.1.2.1.4 No final do ciclo de quatro semestres, deve ser iniciada uma nova seqiiéncia de ensaios
descritos no item 6.1.2.1.3.

6.1.2.1.5 A conducdo dos ensaios de manutengdo assim como a coleta de amostras, deve ser
realizada pelo OCP.

6.1.2.2 Auditoria de manutencio

O OCP deve programar e realizar, no minimo, uma auditoria a cada seis meses, do Sistema de
Gestdo da Qualidade do fabricante, de acordo com o Anexo A deste RAC, em cada empresa
autorizada, podendo haver outras auditorias, desde que, por deliberacio da Comissao de
Certificacdo, com base em evidéncias que as justifiquem.

6.1.2.2.1 As avaliacdes periddicas do sistema de controle da qualidade de fabricagdo devem atender
aos requisitos descritos no Anexo A, deste RAC.

6.1.3 Tratamento dos desvios no processo de avaliacdo da conformidade

6.1.3.1 Tratamento de nao conformidades no processo de avalia¢ao inicial
Os ensaios iniciais ndo devem apresentar nao-conformidades.

6.1.3.2 Tratamento de ndo conformidades no processo de manutencio

6.1.3.2.1 Constatada alguma ndo conformidade em algum dos ensaios de manutencao, este deve ser
repetido em duas novas amostras, contra-prova e testemunha, para o atributo ndo conforme, nao
sendo admitida a constatagdo de qualquer ndo conformidade.

Nota: caso o OCP julgue pertinente, e em acordo com o fabricante, a ndo conformidade podera ser
confirmada sem a realizagdo dos ensaios de contra-prova e testemunha.

6.1.3.2.2 Quando da confirma¢do da ndo conformidade, o OCP suspendera imediatamente a
autorizacdo para uso do Selo de Identificagio da Conformidade, solicitando ao fabricante o
tratamento pertinente, com a defini¢do das acdes corretivas e dos prazos de implementacao.
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6.1.3.3 Tratamento de produtos nao conformes no mercado

6.1.3.3.1 Caso a ndo conformidade encontrada ndo ponha em risco a seguran¢a do usuario, sob
analise e responsabilidade do OCP, o fabricante podera nao ter suspensa sua autoriza¢ao para o uso
do Selo de Identificagdo da Conformidade, desde que garanta ao OCP, através de agdes corretivas, a
corre¢dao da ndo conformidade nos produtos existentes no mercado e a implementagao destas agdes
na linha de producao.

6.2 Modelo com Avaliaciao de Lote

Para o esquema com avaliagdo de lote, a autoriza¢do para o uso do Selo de Identificagdo da
Conformidade estd somente vinculada ao lote de fabricagdo/importacdo avaliado. Para o esquema
com avaliacdo de lote ndo sdo permitidos esquemas visando a manuten¢do da autorizagdo para uso
do Selo de Identificacao da Conformidade.

6.2.1 Avaliacao Inicial
6.2.1.1 Solicitaciao do inicio do processo de certificacao

6.2.1.1.1 O solicitante deve formalizar ao OCP, sua op¢do pelo modelo de certificacdo para
avaliacdo de um lote do produto.

6.2.1.1.2 Na solicitacdo deve constar, em anexo, a identifica¢do do lote objeto da certificacdo, assim
como a sua quantidade.

6.2.1.2 Analise da solicitacao e da documentacao

O OCP deve, no caso de importagdo, confirmar na Licenca de Importacdo a identificagdo do lote
(marca/modelo/quantidade). No caso de fabricante nacional, o OCP deve analisar toda a
documentacao citada no subitem 6.2.1.1.

6.2.1.3 Ensaios iniciais de tipo para lote
Os ensaios para lote sdo os descritos no subitem 6.1.1.3.

6.2.1.3.1 O niimero de amostras necessario para a realizacdo dos ensaios de tipo ¢ o dobro do
prescrito na norma NBR 14897:2002, como prova. Nao sdo realizados ensaios de contra-prova e
testemunha.

6.2.1.3.2 A coleta de amostras para os ensaios deve ser realizada pelo OCP.
6.2.1.4 Ensaios de inspecio de lote

6.2.1.4.1 Além dos ensaios de tipo, o OCP deve programar a realizacdo dos seguintes ensaios de
inspe¢do de lote, em amostras coletadas conforme a norma NBR 5426, com plano de amostragem
simples normal, nivel geral de inspegao I e NQA de 0,25, em secdes aleatorias do condutor:

e resisténcia elétrica;

e tensdo elétrica;

e resisténcia de isolamento a temperatura ambiente;

e ensaio de flexdo seguido de tensao elétrica.

6.2.1.4.2 Os ensaios de inspecdo de lote devem ser realizados conforme a NBR 14897:2002,
utilizando a totalidade das amostras coletadas, divididas em partes iguais para cada uma das
verificagdes, ndo sendo admitidas nao-conformidades. Cada parte ¢ formada por 1/3 das amostras
coletadas.
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6.2.1.4.3 Na certificacao de lote, o Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser colocado nos
cabos para tensdo até 500V ou corddes flexiveis para tensoes até 300V através da sua aposi¢ao nos
acondicionamentos individuais.

6.2.1.4.4 A coleta de amostras para os ensaios de inspecao de lote deve ser realizada pelo OCP.
6.2.2 Tratamento dos desvios no processo de avaliacdo da conformidade

6.2.2.1 Tratamento de ndo conformidades no processo de avalia¢do inicial

6.2.2.1.1 Os ensaios de tipo para lote ndo devem apresentar nao-conformidades.

6.2.2.1.2 Os ensaios de inspecdo de lote ndo devem apresentar ndo-conformidades.

6.2.2.1.3 No caso de ocorréncia de ndo conformidades nos ensaios descritos nos subitens 6.2.1.3 e
6.2.1.4, ndo ¢ permitida a retirada de novas amostras do lote.

7 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

O Selo de Identificagdo da Conformidade definido pelo Inmetro em consonancia com o previsto na
Portaria Inmetro n°® 73/2006, objetiva indicar a existéncia de nivel adequado de confianga nos
cabos e corddes flexiveis isolados com policloreto de vinila (PVC), para aplica¢des especiais em
corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes até 500V, bem como se encontram
em conformidade com a norma ABNT NBR 14897:2002.

7.1 Especificacao

7.1.1 O Selo de Identificagao da Conformidade especificado conforme formulario Inmetro FOR-
DQUAL-144, anexo C deste Regulamento, deve ser aposto nos cabos e cordodes flexiveis isolados
com policloreto de vinila (PVC), para aplicagdes especiais em corddes conectores de aparelhos
eletrodomésticos, em tensdoes até 500V e na etiqueta, de forma visivel, legivel, indelével e
permanente.

7.1.2 O Selo de Identificacdo da Conformidade, no produto, € opcional para as secdes menores ou
iguais a Imm?, sendo, porém, obrigatéria nas etiquetas.

7.1.3 A Identificagdo da Conformidade, no ambito do SBAC, nos cabos e corddes flexiveis isolados
com policloreto de vinila (PVC), para aplicagcdes especiais em corddes conectores de aparelhos
eletrodomésticos, em tensdes até 500V, tem por objetivo indicar a existéncia de nivel adequado de
confianca de que os produtos estdo em conformidade com a norma ABNT NBR 14897.

7.1.3 O Selo de Identificagdo da Conformidade pode ser impresso ou pode ser aposto em uma
etiqueta, desde que obedeca aos requisitos prescritos neste RAC;

7.2 Aquisicao

7.2.1 A responsabilidade pela aquisi¢cdo do Selo de Identificacdo da Conformidade ¢ do avaliado e
sua aquisicdo ¢ feita em grafica que demonstre competéncia para confeccioné-lo, de acordo com o
estabelecido na Norma Inmetro NIE-DQUAL-142, disponivel no sito do Inmetro
(wWww.inmetro.gov.br).

7.2.1 A escolha da grafica para confeccionar e fornecer o Selo de Identificagdo da Conformidade
sera livre, e de responsabilidade da empresa autorizada.
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8 AUTORIZACAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 Concessao de autorizacao

A autorizagao para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade deve conter, necessariamente,

os seguintes dados:

a) Razdo social e CNPJ (Cadastro Nacional de Pessoa Juridica) da empresa autorizada;

b) Numero da autorizagdo para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, data de emissdo e
validade da autorizacao;

c¢) Identificacao do lote, se for o caso.

8.1.1 A autorizacdo para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, bem como sua utilizacao
sobre os produtos, ndo transfere, em nenhum caso, a responsabilidade do avaliado para o Inmetro
e/ou OCP.

8.1.2 A autorizagdo para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade s6 deve ser concedida
apds a assinatura do contrato entre o OCP e a empresa solicitante, ¢ apds a consolidagcdo e
aprovagao dos ensaios e/ou auditorias.

8.2 Manutencao de autorizacao

8.2.1 A manutencdo da autorizacdo para o uso de Selo de Identificagdo da Conformidade esta

condicionada a inexisténcia de nao conformidade durante a avaliacdo de manutencao, definida neste
RAC.

8.3 Suspensio ou cancelamento de autorizaciao

8.3.1 A suspensao ou cancelamento ocorrera quando nao for atendido qualquer um dos requisitos
deste RAC.

8.3.2 A autorizagao para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade estd vinculada a validade
do certificado concedido.

8.3.3 No caso de suspensdo ou de cancelamento do certificado por descumprimento de qualquer dos
requisitos estabelecidos neste RAC, ficard a autorizagdo para uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade sob a mesma condicao.

9 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
9.1 Obrigacoes da empresa autorizada

9.1.1 Acatar todas as condicdes estabelecidas nos respectivos documentos relacionados no item 2
deste RAC, nas disposi¢des legais e nas disposi¢des contratuais referentes a autorizacao,
independente de sua transcrigao.

9.1.2 Aplicar o Selo de Identificagdo da Conformidade em todos os cabos e corddes flexiveis
isolados com cloreto de polivinila (PVC), para aplicagcdes especiais em corddes conectores de
aparelhos eletrodomésticos, em tensoes até¢ 500 V certificados de acordo com a NBR 14897:2002,
conforme critérios estabelecidos neste RAC.

9.1.3 Acatar as decisdes pertinentes a certificagdo tomadas pelo OCP, recorrendo em ultima
instancia ao Inmetro, nos casos de reclamacdes e apelagdes.
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9.1.4 Facilitar o OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagao desta condicao, os trabalhos de
auditoria e acompanhamento, assim como a realizag¢do de ensaios e outras atividades de certificagao
previstas neste RAC.

9.1.5 Manter as condi¢des técnico-organizacionais que serviram de base para a obtengdo da
autorizacdo para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade, informando previamente ao OCP
qualquer modificagdo que pretenda fazer no produto ou em seus componentes, incluindo matérias-
primas, pelas quais foi concedida a autorizagdo, para a realizacao de eventuais auditorias € ensaios
complementares pertinentes as caracteristicas modificadas.

9.1.6 Comunicar imediatamente ao OCP no caso de cessar definitivamente a fabricagdo ou
importacdo do cabo e corddo flexivel isolados com cloreto de polivinila (PVC), para aplicagdes
especiais em corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes até 500 V, certificado.

9.1.7 Submeter previamente ao OCP todos materiais de divulgacdo onde figuram o Selo de
Identificagao da Conformidade.

9.1.8 A empresa autorizada tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos produtos por
ele fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a certificacdo, nao
havendo hipotese de transferéncia desta responsabilidade.

9.2 Obrigacoes do OCP

9.2.1 Implementar o programa de avaliagdo da conformidade, previsto neste RAC, conforme os
requisitos aqui estabelecidos, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o Inmetro.

9.2.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecidos pelo Inmetro para manter atualizadas as
informagdes acerca dos produtos certificados.

9.2.3 Notificar imediatamente ao Inmetro, no caso de suspensdo, extensdo, redugdo e cancelamento
da certificacao.

9.2.4 Submeter ao Inmetro para analise e aprovacdo, os Memorandos de Entendimento, no escopo
deste regulamento, estabelecidos com outros Organismos de Certificagdo.

9.2.5 O OCP ¢ responsavel pela implementagdo do programa de avaliagdo da conformidade
definido neste regulamento.

10 PENALIDADES

A empresa certificada que fizer uso indevido do Selo de Identificacio da Conformidade estara
sujeita as penalidades, de acordo com o estabelecido na Portaria Inmetro n°® 73, de 29 de margo de
2006 e no artigo 8° da Lei n® 9933/99.

11 USO DE LABORATORIO DE ENSAIO

Os ensaios previstos nos esquemas de certificagdo e definidos no Anexo A, deste RAC, devem ser
realizados em laboratorios acreditados pelo Inmetro, de 3? parte ou de 1? parte e, neste tltimo caso
(1* parte), com acompanhamento do OCP para o escopo dos ensaios referenciados.

11.1 Aceitacdo de resultados de laboratorios de ensaio acreditados por organismos de
acreditacio estrangeiros
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11.1.1 O laboratorio deve ser acreditado por um organismo de acreditagdo signatario de acordo
multilateral de reconhecimento mutuo, estabelecido por uma das cooperagdes relacionadas abaixo.
O escopo do acordo assinado deve incluir a acreditagcdo de laboratdrios de ensaio.

e Interamerican Accreditation Cooperation (IAAC);

e FEuropean co-operation for Accreditation (EA);

e [nternational Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

Nota: a relagdo dos laboratdrios acreditados pode ser obtida, consultando os sitios do Inmetro, das
cooperagdes ¢ dos organismos signatarios dos referidos acordos.

11.1.2 O escopo da acreditagdo do laboratorio deve incluir o método de ensaio aplicado no ambito
deste RAC.

11.1.3 Os relatorios de ensaios emitidos pelo laboratorio deverdo conter identificagdo clara e
inequivoca de sua condig@o de laboratdrio acreditado.

12 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ESTRANGEIROS

Para o reconhecimento e aceitacdo das atividades da certificagdo estabelecidas neste RAC, mas

implementadas por um organismo de certificacdo que opera no exterior, o OCP deve atender ao

descrito abaixo:

a) Qualquer acordo de reconhecimento de atividades necessdrias a certificagdo compulsoria, no
ambito do SBAC, tais como resultados de ensaios ou relatdrios de inspe¢do, com organismos de
certificagdo operando no exterior, somente serdo aceitos se tais atividades, além de serem
reconhecidas reciprocamente, forem realizadas por organismos que atendam as mesmas regras
internacionais de acreditacdo adotadas pelo Organismo de Acreditagao (Inmetro);

b) Em qualquer situacdo, o OCC integrante do SBAC ¢ o responsdvel pela certificagdo
compulsoéria, no ambito do Sistema.

10
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ANEXO A — AVALIACAO DO SISTEMA DE CONTROLE DA QUALIDADE DE
FABRICACAO

A.1 A avaliagdo, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagdo, deve ser
realizada pelo OCP.

A.2 A avaliagdo, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve
verificar o atendimento aos requisitos relacionados abaixo, quando aplicavel no escopo do Sistema
de Gestao da Qualidade do Fabricante:

Controle de registros - (*) atender ao item 4.2.4 da Norma
. Controle de produg¢do - (*) atender ao item 7.5.1 e7.5.2
Identificagdo e rastreabilidade do produto - (*) atender ao item 7.5.3 da Norma

Preservagdo do produto - (*) atender ao item 7.5.5 da Norma

Medi¢do e monitoramento de produto - (*) atender ao item 8.2.4 da Norma
Controle de produto ndo conforme - (*) atender ao item 8.3 da Norma

1
2
3
4
5. Controle de dispositivos de medi¢do e monitoramento - (*) atender ao item 7.6 da Norma
6
7
8. Acgado corretiva - (*) atender ao item 8.5.2 da Norma

9

. Acdo preventiva - (*) atender ao item 8.5.3 da Norma

Nota: para esta avaliag¢do, deve ser usado, como referéncia, o conteudo apresentado na NBR ISO
9001:2000 Sistemas de Gestdo da Qualidade - Requisitos.

A.3 Na avaliacdo, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagdo deve ser
verificado o funcionamento correto do centelhador, quanto a sua eficicia e quanto a sua calibragao
na faixa de tensdo elétrica aplicada pelo fabricante, dentro das condi¢des especificadas pela NBR
14897:2002.

A.4 Na avaliacdo, inicial e perioddica, do sistema de controle da qualidade de fabricagcdo deve ser
verificada a realizagdo, pelo fabricante, dos ensaios de rotina previstos na NBR 14897:2002 e seus
resultados.

A.5 Caso o fabricante possua Sistema de Gestao da Qualidade certificado por um OCS (Organismo
de Certificacdo de Sistemas) acreditado pelo Inmetro, segundo a norma NBR ISO 9001:2000, o
OCP deve analisar a documentacdo pertinente a certificagdo do Sistema de Gestdo da Qualidade,
garantindo que os requisitos descritos acima foram avaliados com foco no produto a ser certificado.
Caso contrario, o OCP deve verificar o atendimento aos requisitos descritos nos subitens A.2, A.3 e
A4

A.6 A avaliagdo periddica do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser realizada, no
minimo, uma vez a cada 6 (seis) meses apOs a concessdo da autorizacdo para uso do selo de
identificacao da conformidade.
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ANEXO B - MODELO DE SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

SEGURANCA
Seguranca
(OCP
acr aoot s Compulsdrio
Cor Tons de Cinza
Pantone 1235 = ;85;/"
100% 7
80% B 70%
CMYK Seguranca
CO M27 Y76 K2
CO M20 Y75 K2 — q
= Compulsoério INMETRO
Selos compacto
Seguranca Seguranca Uma Cor
Fgm X
L
INMETRO
Uma Cor
Redugdo maxima
50 mm 20 mm 11 mm
Seguranga
Seguranca -
L OCP|
X

INMETRO

P

Os fabricantes e os importadores de cabos e corddes flexiveis isolados com cloreto de polivinila

(PVC), para aplicagdes especiais em corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos, em tensdes

até 500V, devem seguir as seguintes orientacoes para o uso do Selo de Identificagdo da

Conformidade:

a) No produto, o Selo de Identificagdo da Conformidade, que por suas dimensdes, impossibilitam a
impressao clara da “Marca do Organismo de Certificacdo Acreditado” serda permitido, como
alternativa a esta marca, o uso por extenso do nome fantasia do Organismo de Certificacao
Acreditado, acompanhado de seu numero de identificacio (OCP-XXX). Se necessario, a
identificagcdo da conformidade de cabos e corddes flexiveis para as secdes menores ou iguais a
2,5 mm’, seréd permitida, o uso do nome do Inmetro e do Organismo de Certificagao Acreditado,
por extenso, acompanhado de seu nimero de identificacio (OCP-XXX). Para as secdes menores
ou iguais a 1 rnmz, o Selo de Identificagdo da Conformidade ¢ opcional, sendo, porém,
obrigatdrio nas embalagens/etiquetas;

b) Preferencialmente as versdes coloridas e em tons de cinza devem ser utilizadas. A versdo preta e
branca também podera ser utilizada na embalagem/etiqueta;

¢) No produto, ¢ permitido o Selo de Identificagdo da Conformidade compacto, sendo facultativo o
uso da palavra seguranca;

d) A redugdo maxima do Selo de Identificagdo da Conformidade colorido passa para 35 mm.
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ANEXO C - FORMULARIO INMETRO FOR-DQUAL-144
ESPECIFICACAO DE SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

ESPECIFICACAO DE SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

1 - Produto ou Servico com Conformidade Avaliada: Cabos e corddes flexiveis isolados com PVC, para aplicagoes
especificas em corddes conectores de aparelhos eletrodomésticos em tensdes até 500 V.

2 — Desenho:
Conteudo Tipico do Desenho (Layout)
Mecanismo: Certificacao
Objetivo da AC: Seguranca
Campo: Compulsorio

CCF 0001

3 - Condicdes de Aplicacdo e Uso do Selo:

¢ Superficie que sera aplicado:

[ ] Plana <] Curva X Lisa [] Rugosa

¢ Natureza da superficie:

[ ]vidro [X Papel [ ] Plastico ou material sintético [ | Metalica [ ] Madeira [ ]| Borracha

[ ] Outros (especificar):

¢ Condi¢oes Ambientais:

e Na aplicacao: URA Temperatura

e Ao Longo da vida 1til do produto:  Temperatura
*URA — Umidade relativa do ar

¢ Tempo esperado de vida util do selo em anos: 05

¢ Solicitacdoes demandadas durante o manuseio do produto com o selo de identificacio da
conformidade: transporte, instalacdo, armazenamento, limpeza, exposicdo ao calor, frio e
umidade.

¢ Aplicacio:

[ ] Manual X] Mecanizada
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4 — Propriedades esperadas para o selo:

¢ Cor: Pantone 1235 100% 80% Pantone Black 100% CMYK-C0 M27 Y76 K2/C0 M20
Y75 K2 /COMO YO0 K100

¢ Forca de Adesao / Arrancamento:
¢ Estabilidade de cor:

¢ Resisténcia ao Intemperismo:

e Atmosfera Umida:

e Ultra Violeta:

e Solventes: (especificar)

e Produtos Quimicos: (especificar)

¢ Resisténcia ao Cisalhamento:

5 — Marca Holografica:

[ ] De Seguranca (desenho exclusivo de seguranga) [ | De Fantasia (finalidade decorativa)

6 — Outras Caracteristicas do Selo:

[ ] Faqueamento (Dispositivo de destruicdo na tentativa de remogio do selo, inviabilizando a
reutilizacao)

[ ] Fundo Numismatico com Anti-scanner (Dispositivo para evitar copia por scanner e por
Impressao)

[ ] Fundo Degrade (Cores variadas)
[ ] Numeragéo Seqiiencial (Numeragdo do selo para rastreabilidade)

[ ] Micro-texto com Falha Técnica (Micro-letras com tamanho nao superior a 0.4mm, com falhas
propositais mantidas em sigilo)

[ ] Aplicagdo de Dados Variaveis (Dados da empresa, organismos e seqiiencial)
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